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Bild 1: Praktisch wie neu:

die tberholte Schleifma-
schine Schaudt PS 51

Bild 2: Der BNI [0-Link
Sensor-/Aktorhub
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Der Bus bleibt im Schrank

Schleifmaschinen-Retrofits rechnen sich dank 10-Link

Fur Kunden rechnen sich Retrofits, wenn die Gberholte Maschine aktuellen Leistungs-, Steuerungs- und
Sicherheitsfeatures entspricht und der Preis deutlich unter dem einer Neuanschaffung bleibt.

wenn die Uberholte Maschine ak-

tuellen Leistungs-, Steuerungs-
und Sicherheitsfeatures entspricht und
der Preis deutlich unter dem einer Neu-
anschaffung bleibt. Fur ein Unterneh-
men im Ostalbkreis rechnet sich die
Aufbereitung alter Schleifmaschinen
nicht zuletzt deshalb, weil der Einsatz
von lO-Link Material, Zeit und damit
Geld spart: Die Schnittstelle sorgt fuir
Ubersichtliche Verhaltnisse bei der In-
stallation und der eingesetzte Profibus
bleibt im Schaltschrank. Die mit IO-Link
realisierbaren Parametrierungs- und Di-
agnosekonzepte bieten Anwendern
dartber hinaus erheblichen Zusatznut-
zen. Von Kuhlmittel-, Schmierstoff-
und Schleifrtickstanden Uberzogen
steht die rund 30 Jahre alte Maschine
in der Firmenhalle. Gleich an mehreren
Stellen ist buchstéblich der Lack ab.

F Gr Kunden rechnen sich Retrofits,
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Was bei der GSN Schleiftechnik GmbH
mit Sitz in Stoédtlen bei Ellwangen mit-
unter auf den Hof kommt, hat in den
Augen so mancher Betrachter lediglich
Schrottwert. Doch fur Leonhard Rief ist
genau das der Rohstoff fir seine
Geschaftstatigkeit. Der Unternehmer
bringt mit seinem langjahrigen Erfah-
rungsschatz und 35 Mitabeitern ge-
brauchte Schleifmaschinen jeglicher Art
und GroBe wieder in Toppform. Kaum
zu glauben, dass die alte Schaudt PS
51-Schleifmaschine in nur wenigen
Wochen runderneuert, mit modernster
Technik ausgestattet und nach der
neuen Maschinenrichtlinie zertifiziert
wieder beim Auftraggeber in der Pro-
duktionshalle stehen wird. Prazision,
Wirtschaftlichkeit und Individualitat,
lautet das Motto des Unternehmens:
GSN Schleiftechnik hat sich auf die teil-
weise oder komplette Uberholung von
Schleifmaschinen spezialisiert. Dazu
zahlt auch die Umristung von konven-
tioneller auf moderne CNC-Technik.
Gemeinsam mit dem Kunden entwi-
ckelt die Firma ein auf die jeweilige
Maschine abgestimmtes Retrofit-Kon-
zept. ,Die grundlegende Maschinen-
substanz ist ja meistens noch in Ord-
nung. Wir prifen, welche VerschleiB-
teile, wie z.B. Lager, Fiihrungen ausge-
wechselt, und welche sonstigen Teile
erneuert werden mussen. Bei einer
umfassenden  Premium-Uberholung
zerlegen wir die Maschine in ihre Ein-
zelteile und statten sie beim Zusam-

menbau mit modernsten Hydraulik-,
Elektro- und Steuerungstechnik-Kom-
ponenten aus. Die Maschine ist an-
schlieBend wieder wie neu und steht
dem Produktionsprozess fiir viele wei-
tere Jahre zur Verfigung”, skizziert Le-
onhard Rief das Vorgehen.

50% giinstiger als Neumaschinen

Ein umfassendes Retrofit liegt in aller
Regel knapp 50% unter dem Preis
einer vergleichbaren neuen Schleifma-
schine. Auch vor dem Hintergrund ge-
stiegener Rohstoffpreise und einem
verantwortungsvollen Umgang mit den
Ressourcen ist das ein Angebot, das
zahlreiche Kunden aus samtlichen Be-
reichen des Werkzeug- und Maschi-
nenbaus in Anspruch nehmen. Im Rah-
men eines Retrofits stellen die Elek-
tro-, Steuerungs- und Sicherheitstech-
nik besondere Anforderungen. Gerade
hier ist die Entwicklung in der Vergan-
genheit rasant vorangeschritten: Ein-
fach programmierbare Software-Lésun-
gen haben hardwarebasierte, ver-
schleiBanféllige mechanische Varianten
abgeldst. Mit der fortschreitenden Di-
gitalisierung ist der Signal- und Daten-
austausch einfacher geworden. Eine
Schleifmaschine wie die Schaudt PS 51
mit rund 6x3m Standflache und einer
Hoéhe von knapp 3m kann Schleifschei-
ben von knapp 1m Durchmesser auf-
nehmen. In puncto Signal- und Daten-
austausch geht es neben der eigentli-



chen Maschinensteuerung insbesondere
darum, mittels vorwiegend induktiver Senso-
ren die korrekte Position des aufgespannten
Werkstlicks, den Ist-Stand der Hydraulik-Ven-
tile abzufragen, die automatische Nachfih-
rung der Lunette zu gewahrleisten, Uber die
aktuelle Oltemperatur Bescheid zu wissen
sowie diverse Zuhaltungen von Schutzhau-
ben zu Gberwachen. ,Im Vergleich zu groBe-
ren Anlagen sicherlich tGberschaubar, den-
noch war die Verkabelung vor dem Einsatz
von |O-Link extrem aufwandig, fehleranféllig
und kompliziert. Analoge Signale erforderten
geschirmte Kabel und Zusatzkarten. Zahlrei-
che Klemmenkasten, Anschalt- und 10-Bau-
gruppen waren die Regel, im Schaltschrank
stieB man oft an raumliche Grenzen”, erin-
nert sich Leonhard Rief.

Parametrierungskonzepte
bis auf Prozessebene

Als ihn Eberhard Kauderer, bei Balluff zustan-
diger Key Account Manager fur Werkzeugma-
schinen, eines Tages auf die Schnittstelle 10-
Link ansprach, war Leonhard Rief zundchst
skeptisch. ,Leider hat sich langst noch nicht
Uberall herumgesprochen, was 10-Link tatsach-
lich ist und leisten kann: 10-Link ist eine digi-
tale, leistungsfahige Punkt zu Punkt-Verbin-
dung, die unterhalb der Busebene fir einen
unkomplizierten, bidirektionalen Signal- und
Datenaustausch sorgt”, so Eberhard Kauderer.
Die serielle Schnittstelle vereinfacht Installati-
ons- und Verkabelungsprozesse radikal. Denn
in Verbindung mit einem entsprechenden |0-
Link-Master gentigt der Kommunikations-
schnittstelle fur alle Ubertragungsaufgaben ein
gewohnliches, ungeschirmtes dreiadriges Stan-
dardkabel. 10-Link ist abwartskompatibel zu
samtlichen Standardsensoren und unempfind-
lich gegentber Storeinflissen. Jegliche Art von
Sonderkabel sowie zusatzliche Anschaltboxen
entfallen. Kein Klemmen mehr, nur noch M12-
Stecker setzen, fertig. ,In Kombination mit in-
telligenten 10-Link- fahigen Sensoren und Ak-
toren lassen sich dartber hinaus erstmalig Pa-
rametrierungs- und Diagnosekonzepte realisie-
ren, die bis auf die Prozessebene reichen und
deren Daten permanent im Blick haben”, be-
tont Eberhard Kauderer. Zeit- und Kostener-
sparnis ist gerade bei Retrofits ein zentrales
Thema. Die Einfachheit und Transparenz bei
der Leitungsfiihrung, insbesondere aber die
deutlich schneller zu bewerkstelligende Verka-
belung haben Leonhard Rief Uberzeugt. Wo
sonst Uberbordende Klemmenkdasten im Ein-
satz waren, sammeln funf 10-Link Sensor-/
Aktorhubs mit acht Steckplatzen und konfigu-
rierbaren Ein- und Ausgdngen die induktiven
Sensoren unmittelbar am Ort des Geschehens
ein. Wo die Module mit Kuhl- oder Schleif-
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emulsion in Berlihrung kommen, hat man sie
mit einer schitzenden Haube versehen.

Profibus bleibt im Schaltschrank

Der kreative Umgang mit beengten Platz- und
Raumverhadltnissen ist im Maschinenbau immer
ein Thema: Die flachen 10-Link Schaltwand-
master dienen als dezentrales Ein-/Ausgabe-
Modul mit 10-Link-Master-Schnittstelle zum
Anschluss an ein Profibus-DP-Netzwerk. Das
flache Modul passt exakt in die im Schalt-
schrank vorgesehenen Ausstanzungen 16-po-
liger Harting-Stecker. Bei der Schaudt PS 51
kommen zwei dieser Schaltwandmaster zum
Einsatz, wiederum per einfacher Dreidrahtlei-
tung sind die funf 10-Link Sensor-/Aktorhubs
an den Master angebunden. Die Verkabelung
an der Maschine ist damit nicht nur klar und
Ubersichtlich, auch der Stromlauf- und Klem-
menplan ist rasch erstellt und far Maschinen-
betreiber sowie Service-Techniker unmittelbar
nachvollziehbar. Weil die Digitalisierung bereits
im Feld erfolgt und samtliche Signale und
Daten Uber die bidirektionale Dreidrahtleitung
hin und her geschickt werden, kann das Profi-
bus-System im Schaltschrank bleiben.

Fazit

.Um gegentber dem Neuerwerb einer Ma-
schine konkurrenzfahig zu bleiben, mussen wir
scharf kalkulieren. Da kommt uns alles gele-
gen, was Kosten senkt und Qualitdt garantiert.
Im Gegensatz zum friher Ublichen Verkabe-
lungsaufwand sparen wir gut und gerne zwei
Drittel der Zeit", fasst Leonhard Rief zusam-
men. Mit 10-Link verktrzen Unternehmen ihre
Time-to-Market-Phase, d.h. die Anlage steht
schneller produktionsbereit beim Kunden.
Durch den modularen Aufbau lassen sich An-
derungen respektive Erganzungen von Senso-
ren und Aktoren, die erst im Rahmen der In-
betriebnahme oder bei der Abnahme aufkom-
men, schnell und kostengunstig realisieren.
Transparenz und Klarheit zeigt sich auch im
Aufbau der Schaltplane. In der Summe verein-
facht und beschleunigt dies die Inbetrieb-
nahme sowie Wartung und Service. Anlagen
von GSN Schleiftechnik arbeiten in hohem
MaBe produktiv und zuverlassig, der faktische
Mehrwert von 10-Link l&sst sich somit gegen-
Uber Kunden nachvollziehbar vermitteln. ™
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